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Uberraschend anders -
keine Spane fliegen und doch CHICK im Einsatz ?!

Die Fa. Georg HUMMEL GmbH aus
Karlsbad-Ittersbach bei Pforzheim
verarbeitet seit 2001 hochwertige
Metalle mit héchster Prézision.
Diese werden mit einem hoch-
modernen Maschinenpark —

u. a. Mazak Bearbeitungszentren
und seit 2006 mit neuester Laser-
schweiBtechnik in Kombination mit
einem Kuka Roboter - bearbeitet.

Dank der sehr erfahrenen Anwen-
dungstechnik im Hause Bautz und
den &duBerst flexibel einsetzbaren
CHICK-Vorrichtungssystemen
konnte hier eine besondere Anwen-
dung des Kunden optimal realisiert
werden.

Das folgende Praxisbeispiel der Fa.
Georg HUMMEL GmbH zeigt, dass
Herr Georg Hummel beste Erfahrun-
gen mit dem Spannen komplexer
Blechteile in CHICK-Werksttick-
spannsystemen sammeln konnte.

Querdenken erwiinscht

Die Fa. HUMMEL nutzt bereits seit 5 Jahren
CHICK-Werkstiickspannsysteme im Frasbe-
reich mit sehr zufrieden stellenden Ergebnis-
sen. Zudem konnte sich Herr Hummel schon
in der Vergangenheit von der kostenlosen
Dienstleistung der Fa. BAUTZ - der Erstel-
lung eines detaillierten Spannvorschlags incl.
einer Arbeitsraumbetrachtung — Uberzeugen.
Aus diesem Grund wandte sich Herr Hummel
dann auch an die Fa. BAUTZ auf der Suche
nach einem Lésungsansatz in einem ,span-
losen® Fall. Binnen weniger Tage konnte Fa.
BAUTZ einen detaillierten Spannvorschlag
vorlegen und dadurch den Auftrag erzielen.

Kuka Roboter

mit LaserschweiBoptik,

Kuka Schwenktisch mit
Demmeler Tischplatte, max.
Tischbelastung von 400 kg
Spannmittel 10x CHICK-Flachspannsystem
5-QL-1550,

Hochfeste Alu-Lochrasterplatte
1544 x 1000mm (dreiteilig)
Edelstahlblech

Maschine

Material

Gemeinsam mit der Fa. Walter BAUTZ GmbH
Mess- und Spanntechnik wurde von Herrn
Georg Hummel und seinen Mitarbeitern eine
Anwendung ,LaserverschweiBen Kapseln“
aus dem Bereich der Ultraschalltechnik
realisiert. Hierbei missen die Kapseln unter-
schiedlichster GroBen mit einem Deckel vor-
gespannt werden, um sie dann anschlieBend
per Laserroboter miteinander zu verschwei-
Ben. Die besondere Anforderung besteht in
dieser Anwendung aus der vergleichsweise

L LG LA

geringen Aufspannfliche des eigentlichen
Tisches im Verhéltnis zu den teils sehr groBen
sKapseln“, der hierflr relativ geringen Tisch-
belastung und dem hohen Flexibilitatsbedarf
aufgrund der unterschiedlichen Werkstlick-
varianten.

Diesen Anforderungen konnte BAUTZ durch
Anfertigung einer mehrteiligen Alulochras-
terplatte — normalerweise wird hierfir Grau-
guB verwendet — begegnen. Die einzelnen
Elemente kdnnen aufgrund ihrer universellen
Auslegung zu verschiedenen TischgréBen
miteinander kombiniert werden und haben
zudem relativ wenig Eigengewicht. Dies erflllt
den Kundenwunsch nach hoher Flexibilitét
wegen kleinen und sehr groBen ,,Kapseln® und
berticksichtigt die maximale Tischbelastung.
Hierzu tragen dann auch die CHICK Spann-
systeme bei, die durch lhre sekundenschnelle
Umristbarkeit, individuelle Vorrichtungsmaog-
lichkeiten, das relative geringe Eigengewicht
und die nahezu beliebige Positionierbarkeit
auf den Lochrasterplatten liberzeugen.

Die Fa. HUMMEL legt Wert auf absolute
Prazision und perfekte Oberflachen. lhre
Kunden, insbesondere aus dem Bereich der
Ultraschalltechnik, wissen dies zu schatzen.

Dazu wird im 3D-Bereich mit AutoCAD in
Abstimmung auf den CNC-Maschinenpark
gearbeitet. Es werden hochwertigste Mate-
rialien wie z. B. Hastelloy, Inconell, Nicrofer,
Edelstahl 1.4462, Edelstahl 1.4539 und im
speziellen Titan verarbeitet.


http://www.walterbautz.de/dl/pdf/760-0734_Hummel-Demmeler.pdf
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Fotoserie

Website Fa. Georg HUMMEL GmbH:
www.georg-hummel-gmbh.de

Walter Bautz GmbH
Mess- und Spanntechnik
Muahlenweg 8

64347 Griesheim

Telefon + 49 (0) 6155 - 84 22-0
Telefax + 49 (0) 6155 - 84 22-50
info@walterbautz-gmbh.de

www.walterbautz-gmbh.de


http://www.walterbautz-gmbh.de
http://www.georg-hummel-gmbh.de

